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《玻璃纤维石膏板》建材行业标准

编制说明

1 标准编制工作简况

1.1 立项背景

玻璃纤维石膏板与纸面石膏板相比取消了护面纸，在板芯内夹设玻璃纤维网布，在兼

具纸面石膏板加工性能强、施工方法简便等特点的基础之上，该产品具有更优良的呼吸性

能，更优秀的板材特性，以及更好的力学强度和耐火性能，耐火性能可达到 GB 8624—

2012《建筑材料及制品燃烧性能分级》中 A1 级不燃等级，且强度高、抗冲击、防潮、环保、

保温、节能、声学效果均超过同类产品。由于玻璃纤维石膏板生产周期短，施工快速且灵

活，可进行大面积无缝密拼，是吊顶、隔墙系统材料的更新换代产品，具有巨大的市场发

展潜力。特别是随着装配式建筑的发展和消费者环保意识的增强，玻璃纤维石膏板已成为

当今建材市场上不可或缺的墙体材料和装饰材料，目前被广泛应用于医院、学校、剧场、

写字楼等对隔声、防火、抗冲击等功能有较高要求的建筑场所。

近年来，玻璃纤维石膏板行业发展迅速，而产品标准缺失带来的问题也日益显现，标

准的缺失导致产品难以在工程中得到广泛推广利用，更有一些企业为追求最大利益和抢占

市场，偷工减料以降低销价，影响了行业的健康发展。制定本文件是对石膏建材行业标准

体系的重要补充，本文件的编制工作非常重要且意义重大。

在原材料利用上，玻璃纤维石膏板可大量、有效地利用工业副产石膏，形成可观的经

济效益。因此从保护环境、大量利用固体废弃物的角度讲，本文件的制定也具有很大的必

要性和紧迫性。

1.2 任务来源

根据中华人民共和国工业和信息化部 2021 年 5 月下达的“工信厅科函 〔2021〕159

号”文《关于印发 2021 年第二批行业标准制修订和外文版项目计划的通知》，由建筑材料

工业技术情报研究所、湖南金凤凰建材家居集成科技有限公司、一夫科技股份有限公司等

单位作为标准负责起草单位，组织 2021-0535T-JC《玻璃纤维石膏板》建材行业标准的编

制工作。
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图 1 玻璃纤维石膏板

1.3 主要工作过程

2021 年 5 月，中华人民共和国工业和信息化部正式下达了《玻璃纤维石膏板》的编制

计划。2021 年 5 月至 2021 年 9 月，建筑材料工业技术情报研究所会对河北、湖南、贵州

等地的部分玻璃纤维石膏板生产企业进行了现场调研，深入了解玻璃纤维石膏板生产状况

以及该产品在建筑节能工程的使用情况，生产企业的生产规模、产品规格、产品使用情况，

听取了企业对玻璃纤维石膏板标准的制定意见。同时，建筑材料工业技术监督研究中心查

询了国外玻璃纤维石膏板的生产使用情况，收集并研究国内外相关标准，包括 GB/T

9775—2008《纸面石膏板》、JC/T 799—2016《装饰石膏板》、GB/T 15231—2008《玻璃纤

维增强水泥性能试验方法》、ASTM C 1278M—2017《纤维增强石膏板》、ASTM C 1355M—

2015《玻璃纤维增强石膏复合材料》、EN 15283—2:2008《含纤维加固的石膏板-定义、要

求和测试方法-第 2部分：石膏纤维板》等。

2021 年 10 月至 2021 年 12 月，建筑材料工业技术情报研究所开始根据调研的资料和

对玻璃纤维石膏板的了解，参考现有国内外相关标准，着手起草标准的工作组讨论稿。

2022 年 1 月，建筑材料工业技术情报研究所以线上的形式组织召开了标准的第一次工

作会议成立由行业专家和先进企业技术人员组成的标准编制组，参会的 6 家企业代表对标

准工作组讨论稿进行了讨论，发表意见建议，初步确定了标准内容和技术指标，同时进行

了验证试验等任务分配。
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2022 年 2 月至 2022 年 7 月，标准编制组根据第一次工作会议讨论的内容，确定了玻

璃纤维石膏板试验方案，并开始征集玻璃纤维石膏板检测样品，分别进行了十项产品指标

的测试工作，包括外观质量、尺寸要求、棱边断面尺寸、硬度、抗冲击性、受潮挠度、面

密度、握螺钉力、断裂荷载、含水率、吸水率，试验条件复杂。本次验证试验主要由深圳

市金台检测技术有限公司、北京建筑材料科学研究总院、中国建材检验认证集团股份有限

公司和建研院检测中心有限公司进行。同时，相关参编单位提供了所需的产品质量检测数

据和资料。

2022 年 8 月，建筑材料工业技术情报研究所在湖北宜昌组织召开了标准的第二次工作

会议，参会的 11 家企业和 13 名企业代表对标准工作组讨论稿进行了讨论，根据验证试验

测试结果提出了更改握螺钉力和断裂荷载的试验方法，增加握螺钉力、断裂荷载、吸水膨

胀率、干燥收缩值、燃烧性能、空气声隔声量等指标的验证试验工作的修改意见和建议。

图 2 玻璃纤维石膏板

2022 年 9 月至 2023 年 4 月，标准编制组在检测单位的帮助下，完成了标准的补充验

证试验工作，并对试验数据进行了核对和整理工作。

2023 年 5 月至 2023 年 7 月，标准编制组根据验证试验结果和专家、企业的修改建议，

完善了标准文件内容，并形成了征求意见稿。

2 标准编制原则和主要内容
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2.1 标准编制原则

根据 GB/T 1.1—2020 给出的原则编写。本文件以先进成熟技术创新成果为依托，以引

领行业先进技术，淘汰落后产能，提升玻璃纤维石膏板企业核心竞争力，推动行业发展为

目标。本文件的编制遵循玻璃纤维石膏板产品特有的性能、质量检验和控制的普遍规律，

符合玻璃纤维石膏板行业的一般规范。文件内容体现了国内玻璃纤维石膏板的普遍特性和

产品特点，具有合适的覆盖面，能够代表先进技术水平的发展方向。技术指标全面，宽严

得当，既能适应实际生产，又能体现产品自身特点。文件内容基于大量验证试验结果，设

定合理的技术指标参数，使文件能够剔除落后产能，鼓励发展先进产品和生产技术，引领

先进生产力的发展。

2.2 标准的主要内容

2.2.1 名称

标准申报与计划下达的项目名称为《玻璃纤维石膏板》。由于标准名称中仅限定了玻璃

纤维，不利于其他纤维的石膏板推广，以及为了体现本文件使用纤维网格的生产工艺和产

品强度高的特性，特申请将标准名称变更为《纤维网布高强石膏板》。

2.2.2 范围

本文件是对适用于建筑物中用作非承重室内墙体、吊顶以及用作二次加工产品基板的

玻璃纤维石膏板的产品性能提出要求，规定了该产品的术语和定义、分类、规格和标记、

原材料、技术要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输和贮存等内容。

2.2.3 规范性引用文件

本标准在制定过程中主要引用和参考了以下标准：

（1）GB/T 191包装储运图示标志

引用该标准作为玻璃纤维石膏板的运输包装要求。

（2）GB/T 8170数值修约规则与极限数值的表示和判定

引用该标准作为玻璃纤维石膏板的数值修约规则与极限数值的表示和判定依据。

（3）GB 8624—2012建筑材料及制品燃烧性能分级

引用该标准作为玻璃纤维石膏板的燃烧性能指标的设定依据和检测方法依据。

（4）GB/T 9775纸面石膏板

引用该标准中的规定作为玻璃纤维石膏板的断裂荷载、抗冲击性、硬度、受潮挠度和

面密度指标的检测方法依据。

（5）GB/T 9776建筑石膏
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引用该标准作为玻璃纤维石膏板所用原料建筑石膏的指标及检测方法依据。

（6）JC 688—2006玻镁平板

引用该标准作为玻璃纤维石膏板握螺钉力指标的检测方法依据。

（7）JC/T 799装饰石膏板

引用该标准中的规定作为玻璃纤维石膏板的外观质量、尺寸偏差、平面度、直角偏离

度和含水率指标的检测方法依据。

（8）JC/T 841耐碱玻璃纤维网布

引用该标准作为玻璃纤维石膏板所用原料耐碱玻璃纤维网布的指标及检测方法依据。

（9）JC/T 2038α型高强石膏

引用该标准作为玻璃纤维石膏板所用原料α型高强石膏的指标及检测方法依据。

2.2.4 术语和定义

本文件解释了玻璃纤维石膏板的具体含义，为了更加准确的描述玻璃纤维石膏板的检

测位置，特别对棱边、端头、倒角等检测术语进行了定义。

2.2.5 分类、规格和标记

2.2.5.1 分类

根据调研结果，以玻璃纤维石膏板的棱边形状为分类标准，将玻璃纤维石膏板分为直

角形(Z)、倒角形(D)、阶梯形(J)三种常用棱边形状，其它棱边形状由供需双方协商决定。

2.2.5.2 规格

按照玻璃纤维石膏板的实际工程应用需要和市场主流产品规格规定了长、宽、厚的范

围，如果遇到特殊使用条件需要其他规格尺寸时，可由供需双方协商确定。

2.2.5.3 标记

本文件根据标准和行业惯例规定按照产品的名称、本文件编号、棱边形状代号、长度、

宽度、厚度的顺序进行标记并给出示例。

2.2.6 原材料

在实际应用中，有时由于采用不符合国家标准要求的工业副产石膏作为玻璃纤维石膏

板的生产原料，会使产品表面产生泛碱等问题，对工程质量造成严重影响。同样，纤维网

布原材料质量若不符合相应标准要求，会对玻璃纤维石膏板产品的断裂荷载等性能产生影

响，故所用原料应符合相关标准规定，对原材料做出规定和约束有利于保证产品质量和规

避后续生产及施工中出现的一系列不良风险及问题。

2.2.7 技术要求
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2.2.7.1 外观质量

对玻璃纤维石膏板的板面及可能存在的缺陷提出了要求，特别对气孔大小、深度及数

量给出了具体指标要求。

2.2.7.2 尺寸允许偏差、平面度和直角偏离度

玻璃纤维石膏板产品的尺寸允许偏差、平面度和直角偏离度差实质上是对产品规格尺

寸稳定性的规定，保证实际应用工程质量。本文件根据验证试验结果并参考 GB/T 9775—

2008《纸面石膏板》和 JC/T 799—2016《装饰石膏板》标准，制定了尺寸偏差应控制的范

围。

2.2.7.3 产品性能

本文件规定了玻璃纤维石膏板断裂荷载、抗冲击性、硬度、握螺钉力、含水率、受潮

挠度、燃烧性能和面密度等指标要求，其基本要求应符合表 1 的规定。

表 1 产品性能

序号 项目

指标要求

板材厚度/mm

9.5 12.0

1 断裂荷载/N

纵向
平均值 ≥ 420 800

最小值 ≥ 370 720

横向
平均值 ≥ 200 500

最小值 ≥ 170 440

2 抗冲击性 经冲击后,板材背面应无径向裂纹

3 硬度/N ≥ 150

4 握螺钉力/N/mm ≥ 20 22

5 含水率/% ≤ 2.0

6 受潮挠度/mm ≤ 2.00

7 燃烧性能 应符合A1级要求

8 面密度 提供实测值

2.2.7.3.1 断裂荷载

玻璃纤维石膏板作为平板状建筑装饰材料，其高强度是本产品的特征指标。玻璃纤维

石膏板在应用过程受到外界压力时，应在一定范围内保持稳定。因玻璃纤维网布横纵向力

学强度不同，故按照玻璃纤维石膏板横向和纵向分别规定了断裂荷载的平均值和最小值，

二者需同时满足。

2.2.7.3.2 抗冲击性

玻璃纤维石膏板用于非承重内隔墙体和吊顶，其外表面饰面层应满足建筑物内隔墙表

面抗冲击性的要求。根据验证试验结果并参考 GB/T 9775-2008《纸面石膏板》标准，本文

件规定了玻璃纤维石膏板经冲击后，其背面应无径向裂纹的要求。

2.2.7.3.3 硬度
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玻璃纤维石膏板作为平板状建筑装饰材料，应满足棱边硬度和端头硬度的相关要求。

根据验证试验结果及参考 GB/T 9775-2008《纸面石膏板》标准，本文件规定玻璃纤维石膏

板的棱边硬度和端头硬度应不小于 150 N。这一指标优于美国材料与试验协会的 ASTM

C1278M—2017《纤维增强石膏板》标准中规定硬度不小于 90N的要求。

2.2.7.3.4 握螺钉力

握螺钉力是玻璃纤维石膏板相较于纸面石膏板的一大突出优势，玻璃纤维石膏板具有

可加工性并且具有较高的握螺钉力，这是由于钉子钉入板材时，钉子周围的纤维被分开，

纤维具有弹性，被分开的纤维对钉子形成压力，造成抵抗钉子拔出的摩擦力，可以有效固

定螺钉从而可以悬挂重物，方便使用。根据验证试验结果，结合工程实际应用情况，本文

件规定 9.5mm厚的玻璃纤维石膏板的握螺钉力不小于 20 N/mm，12.0mm厚的玻璃纤维石

膏板的握螺钉力不小于 22 N/mm。

2.2.7.3.5 含水率

玻璃纤维石膏板含水率过高，容易造成板材挠度增大，搬运过程中易产生变形、断裂，

因此根据验证试验结果以及工程实际应用情况，规定玻璃纤维石膏板的含水率不高于 2%。

2.2.7.3.6 受潮挠度

玻璃纤维石膏板作为一种建筑板材，在湿度比较大的环境下，可能会出现受潮变形的

情况。受潮变形不仅影响墙面的美观度，而且可能会来带安全隐患，因此为了避免此类情

况的产生，要求玻璃纤维石膏板具有一定的防潮性能。受潮挠度是衡量其防潮性能的一个

重要性能指标，根据实际使用经验和验证试验结果，规定玻璃纤维石膏板的受潮挠度不大

于 2.0 mm。这一指标优于 JC/T 799—2016中受潮挠度的指标要求。

2.2.7.3.7 燃烧性能

因纤维增强石膏板主要由石膏作为主要胶凝材料，石膏本身具有一定的防火性能，并

且纤维增强石膏板板面无纸面，相较于纸面石膏板防火性能是玻璃纤维石膏板的核心指标

之一，因此规定经高温焚烧时，其燃烧性能应符合 GB 8624—2012《建筑材料及制品燃烧

性能分级》A1级要求。

2.2.7.3.8 面密度

玻璃纤维石膏板可用作隔墙及吊顶，除了在强度和受潮变形方面具有一定优势外，在

隔声方面表现优异，隔声性能与面密度息息相关，面密度越大隔声性能越好；此外，为了

推动玻璃纤维石膏板向轻质高强材料方向发展，不宜规定面密度的上限和下限值，因此本

文件规定玻璃纤维石膏板需提供面密度实测值，以满足不同工程中的应用需求。
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2.2.8 试验方法

本标准规定，试验环境空气温度（25±5）℃，相对湿度（50±5）%。应从一批产品

中随机抽取 5张整板作为一组试样，共抽取三组，其中二组为复检样，根据标准的试验要

求切割制备成所需的检测试件。

各项性能的试验方法主要是引用其他方法标准或产品标准中的相关方法，个别性能在

试验方法上有补充。板材尺寸允许偏差、平面度、直角偏离度、含水率按 JC/T 799《装饰

石膏板》中规定的试验方法进行，断裂荷载、抗冲击性、硬度、受潮挠度和面密度按 GB/T

9775《纸面石膏板》中规定的试验方法进行，握螺钉力按 JC 688—2006中附录 A握螺钉力

规定的方法测定，燃烧性能按照 GB 8624—2012规定的试验方法进行。

2.2.9 检验规则

2.2.9.1 检验分类

产品检验分出厂检验和型式检验两类，出厂检验项目包含 9 项基本的性能要求，满足

大批量产品生产的实际情况需求，符合生产企业的实际质检能力，不增加额外成本；型式

检验的检验项目包括标准中对玻璃纤维石膏板产品性能的全部技术要求，以满足生产企业

对产品质量控制的要求。

2.2.9.2 抽样方案

由于当前玻璃纤维石膏板的生产存在手工和机械两种生产方式，企业的年生产能力相

差较大，因此按照生产线年产能的不同，以 50 万 m2和 200 万 m2为分界线，每批次分别抽

取 1000 张、3000 张或 5000 张同型号、同规格的产品。

应从一批产品中随机抽取 5 张玻璃纤维石膏板或满足试验需求的样品数量，根据标准

的试验要求切割制备成所需的检测试件。

2.2.9.3 判定规则

根据检测项目的不同判定规则也有所不同。判定为不合格的批允许重新再抽取二组试

样，对不合格的项目进行重检，若该二组试样均合格，则判定为批合格，如果仍有一组试

样不合格，则判定为批不合格。

2.2.10 标志、包装、运输和贮存

根据玻璃纤维石膏板的产品特点和实际生产销售经验对玻璃纤维石膏板的标志、包装、

运输和贮存进行了规定。

3 验证试验情况分析与指标确定

3.1 验证试验背景
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受《玻璃纤维石膏板》建材行业标准起草小组的委托，深圳市金台检测技术有限公司、

北京建筑材料科学研究总院、建研院检测中心有限公司承担了《玻璃纤维石膏板》标准的

验证试验工作。

在中国建筑材料联合会石膏建材分会支持下共收集用于验证试验的国内玻璃纤维石膏

板板材厚度 9.5mm和板材厚度 12.0mm的样品分别来源于国内 4家生产单位的 32组样品

（石家庄利牛装饰材料有限公司、贵州开迪绿色建筑材料有限公司、湖南金凤凰建材家居

集成科技有限公司、新疆雪峰科技（集团）股份有限公司）。同时，茌平镁极科技有限公司

和澳华新材料（宣城）有限公司等生产企业提供了所需的产品质量检测数据和资料，为本

文件指标规定的科学性、合理性和全面性提供了保障。

3.2 试验结果与分析

3.3.1 外观质量结果分析

玻璃纤维石膏板外观质量验证试验结果见表 2。

表 2 玻璃纤维石膏板外观质量验证试验结果

项目
外观质量

气孔 裂纹 污痕 缺角 露网 划痕

要求 直径≤5 mm，深度≤3 mm，数量≤10 个 无 无 无 无 无

9.5mm

1# 合格 无 无 无 无 无

2# 10+ 无 无 无 无 无

3# 10+ 无 无 无 无 无

4# 合格 无 无 无 无 无

5# 合格 无 无 无 无 无

6# 合格 无 无 无 无 无

7# 合格 无 无 无 无 无

8# 合格 无 无 无 无 无

9# 合格 无 无 无 无 无

10# 合格 无 无 无 无 无

11# 合格 无 无 无 无 无

12# 合格 无 无 无 无 无

13# 合格 无 无 无 无 无

14# 合格 无 无 无 无 无

15# 合格 无 无 无 无 无

16# 合格 无 无 无 无 无

12.0mm

17# 合格 无 无 无 无 无

18# 合格 无 无 无 无 无

19# 10+ 无 无 无 无 无

20# 10+ 无 无 无 无 无

21# 合格 无 无 无 无 无

22# 合格 无 无 无 无 无
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23# 合格 无 无 无 无 无

24# 合格 无 无 无 无 无

25# 合格 无 无 无 无 无

26# 合格 无 无 无 无 无

27# 合格 无 无 无 无 无

28# 合格 无 无 无 无 无

29# 合格 无 无 无 无 无

30# 合格 无 无 无 无 无

31# 合格 无 无 无 无 无

32# 合格 无 无 无 无 无

因为玻璃纤维石膏板通常是通过压制或浇筑成型制成，同时石膏本身是性能优良的胶

凝材料，所以制备出的玻璃纤维石膏板具备较为完美的外观质量，除少数样品气孔数量或

大小超过本标准的要求，其他送检样品的外观质量均符合本标准的要求，玻璃纤维石膏板

外观质量验证试验合格率为87.5%。

3.3.2 尺寸偏差

玻璃纤维石膏板尺寸偏差验证试验结果见表 3。

表 3 玻璃纤维石膏板尺寸偏差验证试验结果

项目
尺寸偏差/mm

边长 厚度 平面度 直角偏离度

要求 -5～0 ±0.5 ≤1.0 ≤3.0

9.5mm

1# -1 -0.4 0.9 0.1

2# -2 0.6 0.4 0.1

3# -2 -0.4 0.5 0.1

4# -2 -0.3 0.9 0.1

5# -1 -0.2 0.4 0.1

6# -3 0.3 1.0 0.1

7# -3 0.5 0.1 1.0

8# -2 0.2 0.5 0.1

9# -2 0.5 0.3 0.1

10# 0 0.2 0.5 0.1

11# -3 -0.1 0.4 1.0

12# -1 0.2 0.3 0.1

13# -3 -0.1 0.2 1.0

14# 0 0.2 0.3 0.1

15# -3 0.5 0.2 0.1

16# -1 0.2 0.2 2.0

12.0mm

17# -5 -0.3 0.2 0.1

18# -2 -0.1 0.1 1.0

19# -3 0.6 1.0 0.1

20# -2 0.3 0.3 0.1

21# -1 -0.4 0.5 1.0

22# -1 0.5 0.5 3.0

23# -3 -0.6 0.3 2.0
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24# -2 0.2 0.5 0.5

25# -2 0.2 0.5 1.0

26# -2 -0.3 0.1 1.0

27# -3 0.7 0.3 0.2

28# -1 -0.2 0.2 0.1

29# -3 -0.3 0.3 2.0

30# -4 -0.2 0.3 1.0

31# -2 0.2 0.3 0.2

32# -3 0.2 0.5 0.5

从试验数据可以看出，32 组样品中有 4 组厚度超过±0.5mm 的偏差范围，全部样品的

平面度和直角偏离度符合标准要求，尺寸偏差合格率为 87.5%。

3.3.3 面密度

玻璃纤维石膏板面密度验证试验结果见表 4。

表 4 玻璃纤维石膏板面密度验证试验结果

面密度/mm

项目 9.5mm 项目 12.0mm

要求 提供实测值

1# 16.5 17# 11.3

2# 9.6 18# 13.0

3# 13.6 19# 16.5

4# 11.9 20# 10.7

5# 9.4 21# 21.0

6# 9.4 22# 13.2

7# 12.2 23# 12.9

8# 11.6 24# 14.5

9# 11.8 25# 12.8

10# 9.7 26# 13.2

11# 12.0 27# 15.7

12# 11.3 28# 14.6

13# 10.6 29# 11.3

14# 12.5 30# 22.1

15# 10.7 31# 17.0

16# 9.8 32# 13.1

从试验数据可以看出，9.5mm 和 12.0mm 的玻璃纤维石膏板样品的面密度检测值离散性

很大，为了满足不同工程施工中的应用需求，所以不对面密度做具体数值要求，而是提供

面密度实测值。

3.3.4 断裂荷载

玻璃纤维石膏板断裂荷载验证试验结果见表 5 和表 6。

表 5 9.5mm 玻璃纤维石膏板断裂荷载验证试验结果

断裂荷载/ N

项目
纵向 横向

平均值 最小值 平均值 最小值

要求 ≥420 ≥370 ≥200 ≥170

1# 447 403 295 178

2# 403 330 363 260
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3# 439 409 270 256

4# 167 130 154 146

5# 428 330 257 153

6# 430 375 207 181

7# 353 287 183 120

8# 425 379 216 184

9# 433 401 289 215

10# 408 364 189 161

11# 452 415 247 194

12# 438 396 225 193

13# 428 383 209 187

14# 440 386 279 236

15# 431 378 223 201

16# 445 391 264 232

表6 12.0mm玻璃纤维石膏板断裂荷载验证试验结果

断裂荷载/ N

项目
纵向 横向

平均值 最小值 平均值 最小值

要求 ≥800 ≥720 ≥500 ≥440

17# 836 816 710 688

18# 700 640 680 650

19# 931 775 510 447

20# 1526 1427 538 446

21# 1829 1201 733 559

22# 469 439 300 286

23# 869 836 356 306

24# 1286 1244 876 726

25# 766 652 467 423

26# 813 745 533 467

27# 864 777 582 521

28# 946 850 648 543

29# 1434 1320 737 653

30# 1356 1217 549 494

31# 885 787 607 544

32# 847 752 568 511

从试验数据可以看出，板材厚度为9.5mm的玻璃纤维石膏板的断裂荷载有5组样品不符

合标准要求，合格率仅为68.8%；板材厚度为12.0mm的玻璃纤维石膏板的断裂荷载有4组样

品不符合标准要求，合格率为75.0%。

3.3.5 抗冲击性

玻璃纤维石膏板抗冲击性验证试验结果见表 7。

表 7 玻璃纤维石膏板抗冲击性验证试验结果

项目
样本

标准要

求
1# 2# 3# 4# 5# 6# 7# 8# 9# 10# 11# 12# 13# 14# 15# 16#

抗冲

击性

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕
无裂痕

17# 18# 19# 20# 21# 22# 23# 24# 25# 26# 27# 28# 29# 30# 31# 32#
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无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

无裂

痕

从试验数据可以看出，抗冲击性试验样品全部符合标准要求，合格率为100%。

3.3.6 硬度

玻璃纤维石膏板硬度验证试验结果见表 8。

表 8 玻璃纤维石膏硬度验证试验结果

项目
样本

标准

要求
1# 2# 3# 4# 5# 6# 7# 8# 9# 10# 11# 12# 13# 14# 15# 16#

棱边硬度

/N
246 134 152 238 159 165 178 247 365 169 240 136 179 184 218 174

≥150

端头硬度

/N
252 152 158 244 172 188 201 278 386 198 265 142 187 196 231 169

项目 17# 18# 19# 20# 21# 22# 23# 24# 25# 26# 27# 28# 29# 30# 31# 32#

棱边硬度

/N
745 388 358 635 596 405 682 633 771 492 398 285 753 357 389 295

端头硬度

/N
764 381 347 642 618 428 716 658 790 511 420 278 767 377 414 320

从试验数据可以看出，有 2组试样的棱边和端头硬度不符合标准要求，样品合格率为

93.8%。

3.3.7 握螺钉力

玻璃纤维石膏板握螺钉力验证试验结果见表 9。

表 9 玻璃纤维石膏握螺钉力验证试验结果

握螺钉力/N/mm

项目 9.5mm 项目 12.0mm

要求 ≥20 项目 ≥22
1# 23 17# 25

2# 20 18# 19

3# 17 19# 21

4# 24 20# 22

5# 11 21# 26

6# 19 22# 25

7# 22 23# 26

8# 21 24# 25

9# 23 25# 25

10# 20 26# 26

11# 21 27# 25

12# 22 28# 25

13# 21 29# 22

14# 21 30# 24

15# 20 31# 23

16# 23 32# 23
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从试验结果可以看出，板材厚度为9.5mm的玻璃纤维石膏板的握螺钉力有3组样品超过

标准要求，合格率仅为81.3%；板材厚度为12.0mm的玻璃纤维石膏板的握螺钉力有2组样品

超过标准要求，合格率为87.5%。

3.3.8 含水率

玻璃纤维石膏板含水率验证试验结果见表 10。

表 10 玻璃纤维石膏含水率验证试验结果

项目
样本

标准

要求
1# 2# 3# 4# 5# 6# 7# 8# 9# 10# 11# 12# 13# 14# 15# 16#

含水

率/%

1.0 0.4 0.2 1.5 0.2 1.2 0.2 0.5 0.2 0.1 1.7 1.6 1.0 0.1 0.2 0.5

≤2.017# 18# 19# 20# 21# 22# 23# 24# 25# 26# 27# 28# 29# 30# 31# 32#

1.0 1.5 0.5 0.7 1.2 1.0 1.0 2.0 1.0 1.0 1.2 2.0 1.2 1.0 2.0 1.0

从试验数据可以看出，试验样品全部符合含水率指标要求，合格率为 100%。

3.3.9 受潮挠度

玻璃纤维石膏板受潮挠度验证试验结果见表 11。

表 11 玻璃纤维石膏受潮挠度验证试验结果

项目
样本

标准

要求
1# 2# 3# 4# 5# 6# 7# 8# 9# 10# 11# 12# 13# 14# 15# 16#

受潮

挠度
/mm

2.50 2.00 2.00 2.10 2.00 1.25 1.00 0.21 1.20 1.76 1.80 0.30 2.00 2.00 2.30 1.85

≤
2.0017# 18# 19# 20# 21# 22# 23# 24# 25# 26# 27# 28# 29# 30# 31# 32#

1.20 0.20 1.50 0.25 0.20 0.24 2.00 2.00 2.00 0.24 1.20 1.20 0.50 2.00 2.20 1.00

从试验数据可以看出，全部试验样品中有4组样品的受潮挠度超过标准指标要求，合格

率为87.5%。

3.3.10 燃烧性能

玻璃纤维石膏板燃烧性能验证试验结果见表 12。

表 12 玻璃纤维石膏燃烧性能验证试验结果

项目
样本

标准

要求
1# 2# 3# 4# 5# 6# 7# 8# 9# 10# 11# 12# 13# 14# 15# 16#

燃烧

性能
A1 A1 A1 A1 A1 A1 A1 A1 A1 A1 A1 A1 A1 A1 A1 A1 A1
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从试验数据可以看出，全部样品符合建筑材料及制品燃烧性能A1级要求，合格率为

100%。

3.3.12 验证试验总体情况

表 13 玻璃纤维石膏板验证试验总体情况

序号

项目
合格样

品外观质

量

尺寸偏

差

面密

度

断裂荷

载

抗冲击

性
硬度

握螺钉

力

含水

率

受潮挠

度

燃烧性

能

1# 合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 不合格 合格

2#
不合格 不合格 - 不合格 合格 不合

格

合格 合格 合格 合格

3# 不合格 合格 - 合格 合格 合格 不合格 合格 合格 合格

4# 合格 合格 - 不合格 合格 合格 合格 合格 不合格 合格

5# 合格 合格 - 不合格 合格 合格 不合格 合格 合格 合格

6# 合格 合格 - 合格 合格 合格 不合格 合格 合格 合格

7# 合格 合格 - 不合格 合格 合格 合格 合格 合格 合格

8# 合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 合格 合格 √

9# 合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 合格 合格 √

10# 合格 合格 - 不合格 合格 合格 合格 合格 合格 合格

11# 合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 合格 合格 √

12#
合格 合格 - 合格 合格 不合

格

合格 合格 合格 合格

13# 合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 合格 合格 √

14# 合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 合格 合格 √

15# 合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 不合格 合格

16# 合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 合格 合格 √

17# 合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 合格 - √

18# 合格 合格 - 不合格 合格 合格 不合格 合格 合格 -

19# 不合格 不合格 - 合格 合格 合格 不合格 合格 合格 -

20# 不合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 合格 -

21# 合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 合格 - √

22# 合格 合格 - 不合格 合格 合格 合格 合格 合格 -

23# 合格 不合格 - 不合格 合格 合格 合格 合格 合格 -

24# 合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 合格 - √

25# 合格 合格 - 不合格 合格 合格 合格 合格 合格 -

26# 合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 合格 - √

27# 合格 不合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 合格 -

28# 合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 合格 - √

29# 合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 合格 - √

30# 合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 合格 - √

31# 合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 不合格 -

32# 合格 合格 - 合格 合格 合格 合格 合格 合格 - √

总合格

率
43.8%

4 标准中涉及专利的情况说明

本文件在修订过程中没有涉及专利的情况。

5 产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果等情况
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（1）经济效益、社会效益、产业规模、推广应用、工程应用情况、预期达到的经济、社

会效益；

近些年由于消费市场消费能力的提高，以及人们对家居环境品位的提升，玻璃纤维石

膏板因其强度高、隔声性能好、不燃等优势得到了快速的发展。与此同时，国内也涌现出

一批优秀的玻璃纤维石膏板的生产企业。从产业规模上来看大多数生产企业属于中小规模，

随着玻璃纤维石膏板行业产业规模化生产能力的不断提高，产业规模将逐步扩大。2020 年

6 月 30 日绿洲集团在贵州磷化集团旗下贵州开迪绿色建筑材料有限公司新建年产 3000 万

平米无纸面石膏板生产线，这是全球首条最大的磷石膏玻璃纤维石膏板生产线，这标志着

我国玻璃纤维石膏板的生产工艺和技术均达到了国际先进水平。

为了实现玻璃纤维石膏板行业转型升级、更上一层楼的长远发展目标，本文件的制定

可以起到规范现有市场，保证产品质量的作用。玻璃纤维石膏板是新型节能建筑材料,它的

发展符合国家绿色、低碳、节能建材的发展规划。而且玻璃纤维石膏板可以大量消纳工业

副产石膏，有利于我国生态环境的保护，属于环境友好型建筑材料，也可以形成可观的经

济效益。同时，本文件的制定有利于促进工业副产石膏的综合利用，推动循环经济发展，

并有力促进企业创新技术，提升产品质量，实现优胜劣汰，亦可进一步促进我国绿色建筑

材料的健康发展。

（2）本标准指标的技术先进性以及本标准的发布对行业及社会发展的促进作用，即与

“宜业尚品造福人类”的相关性。

本标准的先进性主要表现在：明确了玻璃纤维石膏板的定义，按玻璃纤维石膏板的棱

边形状进行分类；首次提出了玻璃纤维石膏板的性能要求，包括断裂荷载、抗冲击性、硬

度、握螺钉力、含水率、受潮挠度、燃烧性能和面密度 8 项指标，其中，面密度根据用户

不同使用场景的需求由双方协商确定。

目前我国累计磷石膏堆存量约为 8 亿吨，烟气脱硫石膏堆存量约为 3 亿吨，其他工业

副产石膏堆存量超过 2 亿吨，工业副产石膏累计堆存量超过 13 亿吨。2022 年，我国工业

副产石膏的产生量约 2 亿吨，其中磷石膏产生量 7400 万吨，利用量为 3300 万吨，利用率

约为 44%；钛石膏的产生量约为 2800 万吨，但其利用率很低，只有大约为 10%；来自电厂

所产生的烟气脱硫石膏产生量约为 7800 万吨，中国沿海经济发达地区的脱硫石膏综合利用

率较高，在山西、内蒙古、陕西等天然石膏资源丰富的省份和西部经济欠发达地区综合利

用率较低。大量堆存的工业副产石膏占用了大量耕地，对土壤、水体、空气造成了不同程

度的污染，尤其是大量排放的磷石膏已经严重制约上游磷肥生产，进而威胁到国家粮食安
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全和生态环境安全。石膏行业目前发展较为成熟的产品为纸面石膏板、抹灰石膏、石膏砌

块等，玻璃纤维石膏板产业尚处于初级发展阶段，本标准的发布实施，将有利于推动玻璃

纤维石膏板产业向规模化、高端化的发展，进而促进我国工业副产石膏的综合利用，符合

行业及市场需求，有利于我国生态文明建设。玻璃纤维石膏板作为绿色低碳产品，是减少

我国碳排放的重要产品，随着国家大力推动工业固废综合利用，相关技术也更加成熟，利

用工业副产石膏代替天然石膏，可大大降低生产成本，减少工业副产石膏堆存造成的土地

占用，对于节能减排、发展循环经济、清洁生产、实现燃煤电厂废渣零排放、建设资源节

约性社会有着极其重要的社会意义。石膏材料本身具有良好的呼吸性、防火性和防潮性，

酸碱度呈中性,更有益于人体健康，使用时体感舒适。玻璃纤维石膏板既充分利用石膏材料

的优良特性又借助自身功能性显著提高了应用环境的施工效率和稳定性,秉承物尽其用、节

能环保的理念, 代表着建材新型产业发展方向，符合“宜业尚品造福人类”先进理念。

6 采用国际标准

无。

7 与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

经广泛调研和多方面征求意见，本标准有关技术参数、性能指标、技术要求符合现行

法律、法规、规章及有关强制性标准要求并具有一致性。

国外标准 ASTM C 1278/1278M—17《纤维增强石膏板》是对从纸、纸板原料、木材或

其他有机材料中分离出来的纤维素作为增强材料的纤维增强石膏板性能进行了规定，主要

分为室内和室外用纤维增强石膏板，其增强纤维种类和形状与本标准不同，因此性能指标

要求不具可比性。ASTM C 1355/1355M—15《玻璃纤维增强石膏复合材料》是对由α高强石

膏、玻璃纤维、外加剂和水组合制成的薄板进行了规定，其规定石膏原料仅为α高强石膏，

与本标准的石膏胶凝材料种类不同，属于 GRG 制品，主要包括抗折强度、耐冲击性、硬度、

热线性膨胀系数、受潮挠度等性能指标，且其试验方法与国内通用方法存在差异，因此该

标准无法适用于玻璃纤维石膏板产品。欧盟标准 EN 15283—2:2008《含纤维加固的石膏

板-定义、要求和测试方法-第 2 部分：石膏纤维板》对以分散的有机纤维或无机纤维作为

增强材料的纤维增强石膏板性能进行了规定，其增强纤维属于短纤维与本标准玻璃纤维网

格布有所区别，其产品分类较多，主要体现产品的防火、隔音、隔热或抗剪强度要求，因

此不适用于本标准。

国内玻璃纤维石膏板产品在进行检验或验收时大多参照 GB/T 9775《纸面石膏板》或

JC/T 799《装饰石膏板》标准，但这些产品与玻璃纤维石膏板有着很大的区别，这些标准
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难以准确体现玻璃纤维石膏板的产品性能，因此玻璃纤维石膏板产品标准的制定将是对现

有标准体系的完善和补充，与现有标准属于互补关系。本文件与 GB/T 9775—2008、JC/T

799—2016、ASTM C 1278/1278M-17、ASTM C 1355/1355M-15 和 EN 15283-2:2008 的对比

见附录表 14。

8 重大分歧意见的处理经过和依据

无。

9 标准性质的建议说明

建议本标准为建材行业推荐性标准。

10 贯彻标准的要求和措施建议

建议在本标准正式出台后，各生产厂家、科研单位、检测机构以及地方管理部门能够

依据本标准中的相关规定对玻璃纤维石膏板进行统一的评价和管理。具体实施措施建议如

下：

（1）加大标准宣传力度，提高认知度，建立信息公共平台，将有参考价值的案例、好

的做法和经验等在行业内部公开发布，引起有关部门领导和相关企业单位的重视，使相关

单位能够积极主动的购买标准和资料、参加培训、结合本单位实际情况学习研究标准并准

备贯彻实施标准。

（2）标准归口单位进行贯标指导，组织标准宣贯培训班，由标准制定人员主讲。设立

专门的答疑或咨询部门或网站，为贯标企业排忧解难，组织有关人员积极参加行业协会组

织的各项活动、培训班等。

（3）鼓励行业相关企业成立标准贯彻实施小组，组员由标准化技术人员、产品主管设

计人员、工艺主管设计人员、检验人员、车间技术人员等工作人员组成，进行明确的分工

合作，适时组织标准宣贯会，使有关人员拥有标准、了解标准、熟悉标准、执行标准。产

品主管设计人员、工艺主管设计人员、检验人员、车间技术人员、操作人员均须按照细则

要求进行相应工作。

（4）标准化技术人员全面负责贯标实施工作，跟踪服务对贯标中出现的技术问题进行

协调处理作好贯标记录，并进行长期监督检查工作。

（5）尤其要向建筑设计施工行业加大宣传力度，促进设计施工行业采用玻璃纤维石膏

板产品。

11 废止现行相关标准的建议

无。
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12 其它应予说明的事项

无。
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附录

本标准与 GB/T 9775—2008《纸面石膏板》、JC/T 799—2016《装饰石膏板》、ASTM C 1278/1278M—17《纤维增强石膏板》、ASTM C 1355/1355M—15

《玻璃纤维增强石膏复合材料》及 EN 15283—2:2008《含纤维加固的石膏板-定义、要求和测试方法-第 2 部分：石膏纤维板》的对比见表 14。

表 14 标准对比

项目 本标准 GB/T 9775—2008 JC/T 799—2016
ASTM C

1278/1278M—17

ASTM C

1355/1355M—15

EN 15283—

2:2008
备注

定义

以 半 水 石 膏

（CaSO4▪1/2H2O）和Ⅱ型无

水石膏（Ⅱ—CaSO4）单独或

两者混合后作为主要胶凝材

料，以玻璃纤维网布为主要

加强筋材料，掺入适量外加

剂制成的建筑板材。

以建筑石膏为主要原料,掺入

适量纤维增强材料和外加剂

等,在与水搅拌后,浇注于护

面纸的面纸与背纸之间,并与

护面纸牢固地粘结在一起的

建筑板材。

以建筑石膏为主要原

料，掺入适量纤维增强

材料和外加剂， 加水

搅拌，经浇注成型、干

燥而成的不带护面纸或

布等护面材料的装饰板

材。

纤维增强石膏板主

要由石膏和分散于

周围的纤维组成。

由α石膏水泥、玻

璃纤维、外加剂和

水组合制成的一种

薄板。

石膏纤维板是由分

散的纤维加固的石

膏板组成，这些纤

维可能是无机和/

或有机的，以形成

扁平的矩形板。

本标准所描

述的玻璃纤

维石膏板与

其他标准有

明显区别。

分

类

按功

能
无

普通纸面石膏板、耐水纸面

石膏板、耐火纸面石膏板以

及耐水耐火纸面石膏板四

种。

普通板和防潮板

产品按功能分为：

室内纤维增强石膏

板、耐水纤维增强

石膏板、室外纤维

增强石膏拱腹板、

室外耐水纤维增强

石膏护墙板。

无

产品按功能分为：

低吸水率型（GF-

H）、低表面吸水量

型（GF-W1、GF-

W2）、高密度型

（GF-D）、高硬度

型（GF-I）、高强

度型（GF-R1、GF-
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项目 本标准 GB/T 9775—2008 JC/T 799—2016
ASTM C

1278/1278M—17

ASTM C

1355/1355M—15

EN 15283—

2:2008
备注

R2）

按棱

边形

状

直角形（代号 Z） 、倒角形

（代号 D） 、阶梯形（代号

J），其它棱边形状由供需双

方协商决定。

矩形（代号 J） 、倒角形

（代号 D） 、楔形（代号

C） 和圆形（代号 Y） 四

种，也可根据用户要求生产

其他棱边形状的板材。

无 无 无 无

外观质量

板面平整,不应有影响使用的

气孔、裂纹、污渍、缺角、

露网、划痕等缺陷。板面气

孔直径不应大于 5 mm，深度

不应大于 3 mm，数量不应超

过 10个。

板面应平整，不应有影响使

用的波纹、沟槽、亏料、漏

料和划伤、破损、污痕等缺

陷。

装饰石膏板正面不应有

影响装饰效果的气孔、

污痕、裂纹、缺角、色

彩不均匀和图案不完整

等缺陷。

无 无 无

与国外标准

相比，国内

标准增加了

对外观质量

的要求。

尺

寸

偏

差

长度 -5～0 mm -6 mm～0 mm

+1 mm

-2 mm
±6 mm 无

长度 + 0/- 5mm

根据玻璃纤

维石膏板加

工工艺和生

产产品实际

情况，对产

品的尺寸偏

出提出了具

体要求。

宽度 + 0/- 4mm

厚度 ±0.5 mm

板

材

厚

度

9.5

mm
±0.5 mm

±1.0 mm ±0.4 mm 无

C1 ±0.2mm

12.0

mm
±0.6 mm C2

±（0.05

×厚度）

mm

平面

度
≤1.0 mm 无 ≤2.0 mm 无 无 无
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项目 本标准 GB/T 9775—2008 JC/T 799—2016
ASTM C

1278/1278M—17

ASTM C

1355/1355M—15

EN 15283—

2:2008
备注

直角

偏离

度

≤3.0 mm 无 ≤2.0 mm ±3 mm 无 ≤2.5 mm

棱边断面

尺寸

对于棱边形状为阶梯形的板

材，阶梯形棱边宽度应为 20
mm，阶梯形棱边深度应为

10.0 mm～20.0 mm。

对于棱边形状为楔形的板

材，楔形棱边宽度应为 30
mm～80 mm，楔形棱边深度

应为 0.6 mm～1.9 mm。

无 无 无 无

玻璃纤维石

膏板的楔形

棱边形状与

纸面石膏板

不同，因此

断面尺寸要

求也不同。

面

密

度

9.5

mm

提供实测值

≤9.5 kg/m2

P,K,FP,FK D,FD

无 无

高密度型板材的密

度 应 至 少 为

1.4×10
3
kg/m

3

平

均

值

≤11.0
kg/m2

≤

13.0
kg/m2

12.0

mm
≤12.0 kg/m2 最

大

值

≤12.0
kg/m2

≤

14.0
kg/m2

断

裂

荷

载

分类 9.5 mm 12.0 mm 9.5 mm 12.0 mm

P,K,FP,FK D,FD

没有规定断裂荷

载，但规定了抗折

强度。

没有规定断裂荷

载，但规定了抗折

强度。

没有规定断裂荷

载，但规定了弯曲

强度。

纵

向
横向 纵向 横向

纵

向
横向 纵向 横向
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项目 本标准 GB/T 9775—2008 JC/T 799—2016
ASTM C

1278/1278M—17

ASTM C

1355/1355M—15

EN 15283—

2:2008
备注

平均

值

≥
420
N

≥
200
N

≥

800 N
≥500
N

≥
400
N

≥
160
N

≥

520 N
≥200
N

≥147 N ≥167 N

最小

值

≥
370
N

≥
170
N

≥

720 N
≥440
N

≥
360
N

≥
140
N

≥

460 N
≥180
N

≥132 N ≥150 N

抗冲击性 经冲击后,板材背面应无径向

裂纹

经冲击后,板材背面应无径向

裂纹
无 无

平均抗冲击强度不

应小于 3 英尺-磅

(4j)。

规定了试验方法但

没有规定指标

硬度 ≥150 N ≥70 N 无 ≥90 N

平均不应小于 50

巴氏硬度。

GF-I 型要求凹陷的

直 径 不 应 超 过

15mm。

握

螺

钉

力

9.5

mm
≥20 N/mm

无 无

根据不同公称厚度

规定了相应的起钉

阻力。厚度为

12.7mm的板材起

钉阻力≥535N；厚

度 15.9mm的板材

起钉阻力≥645N。

≥489 N 无

握螺钉力是

体现纤维增

强石膏板可

加工可挂物

的 重 要 指

标，本标准

根据验证试

验结果提出

了该指标。

12.0

mm
≥22 N/mm
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含水率 ≤2.0% 无

平均值 ≤2.5%

无 无 无

如果含水率

过高会导致

产品出现质

量问题，本

标准根据玻

璃纤维石膏

板的特性提

出了含水率

指标规定。

最大值 ≤3.0%

受潮挠度 ≤2.00 mm 由供需双方商定

平均值 ≤5 mm

没有规定受潮挠

度，但规定了负载

挠度。

平均湿挠度不应大

于 3 mm

根据不同公称厚度

规定了相应的湿挠

度。厚度为 12.7mm

的板材湿挠度≤

10mm；厚度

15.9mm 的板材湿挠

度≤6mm。

玻璃纤维石

膏板具有在

潮湿环境中

不易变形的

特点，本标

准根据产品

的特性提出

了受潮挠度

指标规定。

最大值 ≤6 mm

燃烧性能 应符合 A1级要求
遇火稳定性时间应不少于 20

min
应符合 A1级要求

耐火型产品耐火时

间不低于 1h，且

火焰扩散指数不大

表面燃烧特性：烟

雾显影指数应小于

10

规定了试验方法但

没有规定指标。
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于 25。
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