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《钢轮式耐磨试验机校准规范》

编制说明

一、工作简况（任务来源、项目的必要性和解决的主要问题、主要工作过程、主要参加单位

和工作组成员及其所做的工作等）

1.1任务来源

本标准于 2023 年获得中华人民共和国工业和信息化部立项，计划编号 JJFZ（建材）

007-2023，由中国建筑材料联合会归口。

1.2项目的必要性和解决的主要问题

由于我国目前并没有针对钢轮式耐磨试验机的校准规范,计量校准人员只能参照类似的

规范进行计量校准。本技术规范对钢轮式耐磨试验机的长度、力学、时间频率计量特性指标

进行了规定，并根据技术要求对计量特性的量值溯源途径、校准条件、校准方法和步骤、结

果表达方式进行了规定。规范提出的计量特性要求参考了路面砖、陶瓷砖、天然石材、人造

石等材料耐磨性试验方法的相关标准、钢轮式耐磨试验机现阶段设备制造能力和目前大多数

建材检测单位进行耐磨性能试验的实际使用需求，对钢轮式耐磨试验机的校准具有指导意义。

本次报批的计量技术规范参考了现行国家标准、行业标准，具有较高的技术水平，达到

国内先进水平。力争与国家质量量传系统和同类标准保持统一，力争与国家质量量传系统和

同类标准保持统一，满足我国计量技术机构或设备使用者计量校准的需要，使测量结果的量

值具有溯源性，并保证量值的准确可靠，进而为保证产品质量提供计量校准服务的保障。

钢轮式耐磨试验机校准规范的制定主要解决：规范钢轮式耐磨试验机校准的量值溯源途

径，统一使用技术要求、统一校准程序、统一校准结果的表达方式、统一设备质量评价标准,

对计量校准人员的现场计量具有指导作用。

1.3主要工作过程

本标准的编制经历了以下阶段：

（1）资料的收集（2023年 10月至 2023年 12月）

接受标准编制任务后，牵头单位及时与国内主要钢轮式耐磨试验机企业、检测机构进

行了沟通和联系，并进行了资料的收集工作。

（2）标准草案的起草（2024年 1月至 2024年 3月）



本标准起草小组在充分收集、认真研究国内外相关标准及资料的基础上，通过电话、信

函等方式向相关方广泛征询标准编制的意见建议。初步拟定钢轮式耐磨试验机校准规范初稿，

确定了钢轮式耐磨试验机应校准的参数和实验方法，校准设备及标准样品，为钢轮式耐磨试

验机的计量特性提供一种可复现的评价手段。初步规定校准证书应包含的内容及测量不确定

度评估方法。

（3）标准讨论稿（2024年 3月至 2024年 6月）

对标准讨论稿的使用范围、分类、原理、计量特性、校准条件、校准项目和校准方法、

校准结果反映形式及内容、复校时间间隔、校准不确定度示例等具体内容进行了修改及补充。

（4）标准讨论会

2024年 6 月召集了钢轮式耐磨试验机生产企业、计量检测机构及相关单位专家，在北

京召开了标准讨论会，会议中对标准讨论稿进行了认真审议，提出了修改意见。

1.4 主要参加单位和工作组成员及其所做的工作

本校准规范的主要起草单位为北京建筑材料检验研究院股份有限公司，北京市计量检

测科学研究院。工作组主要成员对校准规范的内容进行了分任务撰写，对校准规范中的计量

特性参数和校准方法进行了讨论确定，对校准方法的合理性进行数据测量及评定。

二、编写的目的、依据、原则、主要计量特性等内容；

国家标准编制原则和确定国家标准主要内容（技术指标、参数、公式、性能要求、试验方法、

检验规则等）的论据（包括试验、统计数据）

2.1编写的目的

本标准的撰写目的主要为了建立钢轮式耐磨试验机校准过程的统一规范，使得钢轮式耐

磨试验机通过统一条件的校准过程，可以达到检测水平的一致，避免市场上不符合国家标准

和产品标准的的试验机进行检测并出具报告。

2.2技术依据

（1）本规范依据 JJF1071-2010《国家计量校准规范编写规则》、JJF1001-2011《通用计

量术语及定义》和 JJF1059.1-2012《测量不确定度评定与表示》的规定而制定。

（2）本规范的技术指标参考 GB/T 12988-2009《无机地面材料耐磨性能试验方法》、

GB/T 9966.4-2020《天然石材试验方法 第 4 部分：耐磨性试验》、GB/T 35160.4-2017《合

成石材试验方法 第 4部分：耐磨性的测定》、JC/T 908-2013《人造石》等标准的相关内容。

（3）本规范注重科学性、先进性，并努力保证标准技术要求的科学性和可操作性。

2.3原则



在本标准的编写过程中注意贯彻协调一致的原则，与已发布的相关国家标准、行业标准

和规范相协调。既考虑相关规范标准，更注重检测仪器实际检测应用情况和检测水平。在充

分考虑我国钢轮式耐磨试验机实际检测水平的基础上，既要突出标准的“科学性”、“前瞻性”

和“适用性”，也要考虑到各类检测仪器测试的“可行性”和“便捷性”。

2.4主要计量特性

本规范的主要计量特性为：摩擦钢轮的直径、宽度、转动 75r的时间、平衡物的质量等。

三、对产业发展的支撑作用

本规范的编制，能够引导更广泛的钢轮式耐磨试验机生产企业和使用企业应用此标准，

从而规范检测仪器的校准过程，统一检测仪器的检测水平。本标准的实施能科学合理的给出

钢轮式耐磨试验机校准结果，给检测仪器检测水平的判定提供量化依据。为无机地面材料、

瓷砖、石材等建筑材料进行耐磨性能检测提供有力检测保障，为企业建筑产品提供可比性依

据，必将给建筑行业带来良好的质量效果。

四、对所规定的关键技术条款、检定/校准条件、检定/校准方法的有关说明

4.1关键技术条款的说明

目前钢轮式耐磨试验机主要用于无机地面材料、瓷砖、石材等建筑材料进行耐磨性能等

参数的测量。所以对仪器的校准主要直接采用均具有上述参数为特征值的样品来进行。这些

参数均为相关国家、行业标准中规定的参数。仪器对上述参数测量具有较好的性能就能满足

行业的需求。

4.2 校准条件的说明

4.2.1 环境条件

为了确保校准活动中测量标准、被校仪器的正常工作，测量环境温度应符合常规实验室

规定条件，本规范中环境条件要求温度为（10～35）℃，相对湿度不大于 85%。

4.2.2校准用测量标准

1）测量标准特性要求

采用了长度、力学、时间频率等 3项作为测量标准。

2）测量标准的溯源

测量标准应通过法定计量检定机构或经国家授权的计量技术机构检定合格并给出检定

或校准证书，符合相应国家、行业标准要求。

4.3 校准方法的说明

4.3.1 摩擦钢轮直径的校准



摩擦钢轮直径的校准采用游标卡尺对摩擦钢轮圆周外径进行4次测量，取其平均值作为

校准结果。

4.3.2 摩擦钢轮厚度的校准

摩擦钢轮厚度的校准采用游标卡尺对摩擦钢轮圆周厚度处进行4次测量，取其平均值作

为校准结果。

4.3.3 摩擦钢轮转动75r的时间的校准

摩擦钢轮转动75r的时间的校准通过在摩擦钢轮上做标记，记录摩擦钢轮旋转75r时所用

时间，以4次测量的平均值作为校准结果。

4.3.4 平衡物质量的校准

平衡物质量的校准是使用天平测量平衡物的质量，取4次测量的平均值作为校准结果。

4.4 校准结果的表达与复校的时间间隔

校准结果应在校准证书或校准报告上反映，校准证书或报告至少包括以下信息（送校单

位也可根据实际情况自主确定）：

a)标题，如“校准证书”或“校准报告”；

b）实验室名称和地址；

c）进行校准的地点（如果不在实验室内进行校准）；

d）证书或报告唯一性标识（如编号），每页及总页数的标识；

e）送校单位名称和地址；

f）被校对象的描述和明确标识；

g）进行校准的日期，需要时应说明送校日期；

h）校准所依据的技术规范的标识，包括名称及代号；

i）本次校准所用测量标准的溯源性及有效性说明；

j）校准环境描述；

k）校准结果及测量不确定度的说明；

l）校准证书或校准报告签发人的签名、职务或等效标识以及签发日期；

m）校准结果仅对被校对象有效的声明；

n）未经实验室书面批准，不得部分复制证书或报告的声明。

送校单位可根据实际使用情况自主决定复校时间间隔，一般不超过1年。在此期间，如

果对仪器的检测数据有怀疑或仪器更换主要部件及修理后应对仪器重新校准。

五、重大分歧意见的处理经过和依据；



无。

六、行业计量技术规范中涉及专利的声明

本规范未涉及专利等知识产权问题。

七、与现行相关法规、规章及相关计量技术规范的协调性

本规范与有关的现行法规、规章及相关计量技术规范没有冲突。

八、其他应予说明的事项。

无。

标准编制小组

2025年 2月


